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Die fotgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Automat zur Zufuhrung einer Bandrolle an eine Bearbeitungsmaschine 

Ein Automat (1) zur Zufuhrung einer Bandrolle (2) an 
eine Bearbeitungsmaschine (3) ist mit einem Forderer 
(12) versehen, um die Bandrolle (2) senkrecht zu seiner 
Achse (5) langs eines bestimmten Verlaufes (P) vorzu- 
schieben, der sich uber eine axiale Ladestatibn (8) der 
Bandrolle (2) selbst in der Bearbeitungsmaschine (3) er- 
streckt, mit einer Erfassungsvorrichtung (28), die mit min- 
destens einem analogen Distanzfuhler (29) versehen ist, 
der in einer bestimmten Stellung im Bereich der Ladesta- 
tion (8) angeordnet ist und ein Kontrollsignal erzeugt, das 
mit der dem Abstand in Wechselbeziehung steht, der zwi- 
schen dem AuSenumfang (6) der Bandrolle (2) und dem 
FCihler (29) selbst erfa&t wird, und mit einer Zentrale (27), 
die kontinuierlich das Kontrollsignal ausarbeitet, um den 
Forderer (12) in der Stellung anzuhalten, in der die Band- 
rolle (2) in der Ladestation (8) angeordnet ist. 
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Beschreibung 



Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf einen Auto- 
mat zur Zufuhrung einer Bandrolle an eine Bearbeitungsma- 
schine. 

Die Erfindung findet eine vorteilhafte Anwendung in der 
Zufuhrung von Verpackungsmaterialrollen (Papier, Poly- 
propylen, Stanniol, usw.) zu einer Abwicklungseinheit von 
Verpackungsmaschinen und/oder Paketiermaschinen von 
Produkten, wie z. B. Zigaretten oder ahnlichen, auf die 
nachfolgend ausdriicklich Bezug genommen wird, ohne 
deshalb an Ailgemeinheit zu verlieren. 

Die Abwickeleinheiten von Verpackungsmaschinen und/ 
oder Zigarettenpaketiermaschinen bekannter Art umfassen 
im aligemeinen eine Greifspindel, die axial in einem mitti- 
gen Rohrkem der Rolle eingeschoben wird, die ihr uber eine 
dazu geeignete Zufuhrungseinheit zugefuhrt wird. 

Es sind Zufuhrungsejnheiten bekannt, in denen eine gleit- 
bar mit einer geradlinigen und vertikalen Fuhrung einer 
Hubsaule verbundene Hebevorrichtung mit Tragmitteln ver- 
sehen ist, auf denen die zu ladende Rolle hochkant mit ihrer 
im wesentlichen horizontalen Achse angeordnet ist, wobei 
diese Hebevorrichtung einen Antrieb besitzt, um langs der 
Fuhrung zwischen einer abgesenkten Entnahmestellung der 
Rolle aus einem Magazin und einer angehobenen, Ladestel- 
lung verstellt zu werden, in der der Rollenkern selbst mit der 
Greifspindel koaxial liegt. 

Das Erreichen der Ladestellung seitens der Hebevorrich- 
tung wird ublicher Weise selbsttatig im Bereich der Zufuh- 
rungseinheit uber eine Steuerzentrale iiberwacht, die mit ei- 
ner Erfassungsvorrichtung verbunden, die mit einer Licht- 
schranke versehen ist, die in einer bestimmten Stellung im 
Bereich der Ladestellung selbst angeordnet ist. Im einzelnen 
umfaBt die Lichtschranke im aligemeinen einen Projektor 
und einen Empfanger, die einander gegenuberliegend ange- 
ordnet sind und jeweils einen Lichtstrahl aussenden und 
empfangen, der sich parallel zur Rollenachse erstreckt und 
das Erreichen der Ladestellung wird aufgrund des Augen- 
blickes festgelegt, wo der Lichtstrahl seitens der Rolle un- 
terbrochen wird, und/oder des Augenblickes, wo der Licht- 
strahl selbst den Rollenkern durchqueren kann. Eine derar- 
tige Zufuhrungseinheit ist wenig vielseitig fiir die normalen 
Bediirfnisse einer Fabrik, die Tabakartikel erzeugt und in 
der im aligemeinen die verschiedenen, einer jeden einzelnen 
Abwickeleinheit zugefuhrten Rollen zueinander verschie- 
dene Innen- und/oder AuBendurchmesser besitzen mtissen. 
In der oben beschriebenen Zufuhrungseinheit werden die 
Stellung der Lichtschranke und die Programmierung der 
Zentrale in Abhangigkeit der besonderen Art der zu laden- 
den Rolle festgelegt und eine etwaige nachfolgende Ladung 
einer Rolle verschiedener Art erfordert die Demontage der 
Lichtschranke und ihre darauflfolgende neue Positionierung 
und/oder eine Abanderung der Programmierung der Zen- 
trale. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung liegt darin, ei- 
nen Automat zur Zufuhrung einer Bandrolle an eine Bear- 
beitungsmaschine zu schafTen, der nicht den oben angegebe- 
nen Mangel besitzt. 

GemaB der vorliegenden Erfindung wird ein Automat zur 
Zufuhrung einer Bandrolle an eine Bearbeitungsmaschine 
geschaffen, wobei die Bandrolle eine Langsachse und eirie 
im wesentlichen zylindrische AuBenflache aufweist; wobei 
der Automat Fordermittel zum Vorschub der Bandrolle quer 
zur Achse langs eines vorbestimmten Verlaufes durch eine 
axiale Ladestation der Bandrolle selbst hindurch in die Be- 
arbeitungsmaschine und Uberwachungsmittel der Forder- 
mittel zum Anhalfen der Bandrolle in der Ladestation um- 
faBt; wobei die Uberwachungsmittel Mittel zur Erfassung 



der Stellung der Bandrolle und zwischen den Erfassungs- 
und Fordermitteln zwischengeschaltete Ausarbeitungs- und 
Steuermittel umfassen; wobei der Automat dadurch gekenn- 
zeichnet ist, daB die Erfassungsmittel mindestens einen ana- 
5 logen Distanzfiihler aufweisen und ein Kontrollsignal sen- 
den, das mit der Distanz in Wechselbeziehung stent, die zwi- 
schen der AuBenflache und dem Distanzfiihler erfaBt wurde. 

Die vorliegende Erfindung wird nun beispielsweise und 
nicht beschrankend unter Bezugnahme auf die beigefugten 
10 Zeichnungen beschrieben. Es zeigen 

Fig. 1 eine schematische Stimansicht mit weggelassenen 
Teilen, aus Ubersichtlichkeitsgriinden, einer ersten Ausfuh- 
rungsform der Zufuhrungseinheit gemaB der vorliegenden 
Erfindung; 

15 Fig. 2 eine schematische Ansicht im Langsschnitt gemaB 
der Linie EE-H und mit weggelassenen Teilen aus Ubersicht- 
lichkeitsgriinden, der Einheit aus Fig. 1 

Fig. 3 eine schematische Stimansicht mit weggelassenen 
Teilen aus Ubersichtlichkeitsgriinden einer zweiten Ausfuh- 

20 rungsform der Zufuhrungseinheit gemaB der vorliegenden 
Erfindung; und 

Fig. 4 eine schematische Ansicht im Langsschnitt gemaB 
der Linie IV-IV und mit weggelassenen Teilen aus Uber- 
sichtlichkeitsgriinden der Einheit aus Fig. 3. 

25 Unter Bezugnahme auf Fig. 1 und 2 ist mit 1 in ihrer Ge- 
samtheit eine Einheit zur automatischen Zufuhrung einer 
Bandrolle 2 zu einer Verarbeitungsmaschine 3 (nur in Fig. 2 
ersichtlich) angegeben. 

Insbesondere besteht die Bandrolle 2 aus einem Bandver- 

30 packungsmaterial, das um einen Rohrkern 4 gewickelt ist 
und eine Langsachse 5 und eine im wesentlichen zylindri- 
sche AuBenflache 6 aufweist, wahrend die Maschine 3 eine 
Verpackungsrnaschine und/oder Paketiermaschine fur Ziga- 
retten (nicht dargestellt) bekannter Art ist. 

35 Die Einheit 1 entwickelt sich langs eines im wesentlichen 
geradlinigen und vertikalen Zufuhrverlaufes P ab, der sich 
durch eine untere Entnahmestation 7 der Bandrolle 2 (strich- 
liert) aus einem Magazin (bekannter und nicht dargestellter 
Art) und eine obere axiale Ladestation 8 der Bandrolle 2 

40 selbst (voile Linie) in der Maschine 3 erstreckt, 

Im Bereich der Station 8 weist die Maschine 3 eine Ab- 
wickeleinheit 9 (Fig. 2) auf, die ihrerseits eine Greifspindel 
10 bekannter Art aufweist, die axial in den Kern 4 der Band- 
rolle 2 gesteckt wird, wenn diese in der Station 8 angeordnet 

45 ist. 

Die Einheit 1 umfaBt ein Grundgestell 11, eine Hebevor- 
richtung 12, die langs des Verlaufes P beweglich ist und 
hochkant die Bandrolle 2 mit der im wesentlichen horizon- 
talen Achse 5 tragt, und eine Hubsaule 13, die unten durch 

50 das Grundgestell 11 getragen wird, sich parallel zum Verlauf 
P erstreckt und eine vertikale Gleitfiihrung 14 fur die Hebe- 
vorrichtung 12 festlegt. Insbesondere weist die Saule 13 
eine Rohrform mit einem quadratischen Querschnitt auf, 
und weist auf einer Stirnseite 15 ein Langloch 16 auf, in dem 

55 die Hebevorrichtung 12 gleitbar ist. 

Die Hebevorrichtung 12 besteht aus einem Paar von 
Sprossen 17, die gemaB einer horizontalen Ebene aneinan- 
der gereiht sind und rechteckig nach der Art einer Gabel von 
einem Schulterstuck 18 vorspringen, das durch eine verti- 

60 kale, ebene Platte festgelegt ist. Die Sprossen 17 legen je- 
weilige untere Auflageelemente fiir die Bandrolle 2 fest, die 
die Bandrolle 2 selbst unabhangig von der Platzbeanspru- 
chung seiner AuBenflache 6 tragen, wahrend das Schulter- 
stiick 18 an einer Rippe 19 befestigt ist, die sich T-formig 

65 vom Schulterstuck 18 selbst erstreckt, gleitbar mit dem 
Langloch 16 verbunden ist und an einem Antriebsriemen 20 
festliegt, der innerhalb der Saule 13 angeordnet ist, 

Der Riemen 20 lauft um ein Paar von Riemenscheiben 21, 
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die um jeweilige horizonlale und zu den Sprossen 17 quer 
liegende Achsen 22 drehbar und jeweils im Bereich des obe- 
ren und unteren Endes der Saule 13 angeordnet sind. Insbe- 
sondere ist die untere Riemenscheibe 21 frei drehend, wah- 
rend die obere auf einer Austrittswelle 23 eines Antriebsor- 5 
gans 24 verkeilt ist, das auskragend vom oberen Ende der 
Saule 13 uber einen Ransch 25 getragen wird. 

Das Antriebsorgan 24 ist reversibel antreibbar, um die 
Welle 23 in zwei Richtungen zu drehen und bildet den Steil- 
trieb einer Oberwachungsvorrichtung 26, die der Zufuh- ' 10 
rungseinheit 1 angehort und sichersteUt, da6 die Bandrolle 2 
einwandfrei in der Ladestation 8 positioniert wird. 

Die Oberwachungsvorrichtung 26 umfaBt, auBer dem An- 
triebsorgan 24, eine Steuerzentrale 27 des Antriebsorgans 
24 selbst und eine Erfassungsvorrichtung 28 der Stellung 15 
der Bandrolle 2, die im Bereich der Station 8 angeordnet ist 
und ein Kontroilsignal zur Zentrale 27 sendet, mit der sie 
verbunden ist. 

Die Erfassungsvorrichtung 28 umfaBt einen analogen Di- 
stanzfuhler 29, der im Bereich der Station 8 in einer derarti- 20 
gen Stellung und mit einer derartigen Ausrichtung angeord- 
net ist, daB sie gemaB einer zur Langsachse 5 der Bandrolle 
2 senkrechten Ebene Al wahrend des Vorschubes beim Ge- 
brauch der Bandrolle 2 selbst langs des Verlaufes P und ge- 
maB einer zum Veriauf P selbst in der Station 8 senkrechten 25 
Richtung Dl wirksam ist. Insbesondere kann der Fuhler 29 
(der unterschiedslos optischer, laserartiger, ultraschallarti- 
ger, pneumatischer Betriebsweise sein kann) sendet ein 
Ausgangssignal aus, das mit dem Abstand in Wechselbezie- 
hung stent, der zwischen der AuBenflache 6 der Bandrolle 2 30 
und dem Fuhler 29 selbst erfaBt wird. Die Erfassungsvor- 
richtung 28 umfaBt auBer dem Fuhler 29 einen Signalgeber 
30, der am Eingang mit' einem Ausgang des Fuhlers 29 
selbst und am Ausgang mit einem Eingang der Zentrale 27 
verbunden ist. - ■' -35 

Im Gebrauch wird die zu ladende Bandrolle 2 auf der.He- 
bevorrichtung 12 positioniert (auf an und fur sich bekannte 
und nicht dargestellte Art und Weise), die in der Station 7 
beim Kopfstiick 18 und mit seiner an den Sprossen 17 auf- 
liegenden AuBenflache 6 angeordnet ist, Darauffolgend 40 
wird der Riemen 20 uber das Antriebsorgan 24 angetrieben, . 
um der Vorrichtung 12 und der Bandrolle 2 eine translatori- 
sche Bewegung langs des Verlaufes P und in Richtung der 
Ladestation 8 zu erteilen. Sobald die Bandrolle 2 die Wirkli- 
nie des Fuhlers 29 unterbricht, beginnt die Erfassungsvor- 45 
richtung 28 ein Kontroilsignal auszusenden, das mit dem 
Abstand in Wechselbeziehung stent, der zwischen der Au- 
Benflache 6 der Bandrolle 2 und dem Fuhler 29 selbst erfaBt 
wird. Dieses Kontroilsignal wird kontinuierlich durch die 
Zentrale 27 ausgearbeitet, die aufgrund einer Kontrolle mit 50 
Ruckwirkung bekannter Art des Antriebsorgans .24 die He- 
bevorrichtung 12 an einer derartigen Hone anhalt, daB das 
genannte Kontroilsignal einen Mindestwert erreicht, d. h. 
eine solche Hohe, daB die Bandrolle 2 in der Station 8 ange- 
ordnet ist. Im einzelnen umfaBt die Zentrale 27 einen Spei- 55 
cherabschnitt (bekannter und nicht dargestellter Art), der 
den Betrag des Kontrollsignals speichert und aktualisiert, 
das mit dem kleinsten Abstand in Wechselbeziehung steht, 
der allmahlich erfaBt wird, und einen Vergleichsabschnitt 
(auch dieser bekannter und nicht dargestellter Art), der so- 60 
wohl mit der Erfassungsvorrichtung 28 als auch mit dem 
Speicherabschnitt zur Erzeugung eines Fehlersignals zu- 
sammenwirkt, dessen Betrag von Augenblick zu Augen- 
blick gleich der DifFerenz zwischen dem vom Kontroilsi- 
gnal im Augenblick angenommen Betrag und dem im Spei- 65 
cherabschnitt gespeicherten Betrag ist. Nach dieser Art und 
Weise wird das Minimum des Kontrollsignals bei der Ober- 
schreitung der Station 8 seitens der Bandrolle 2 erfaBt. An 



dieser Stelle steuert die Zentrale 27 eine Umkehr der Dreh- 
bewegung der Welle 23, wobei die Bandrolle 2 in Richtung 
der Station 8 bis zur Aufhebung des oben erwahnten Fehler- 
signals zuriickgestellt wird. 

In Fig. 3 und 4, die eine Variante der oben beschriebenen 
Zufuhreinheit zeigen, sind die schon unter Bezugnahme auf 
Fig. 1 und 2 dargestellten Teile aus Griinden der Einfachheit 
durch dieselben BezugszifFern angegeben, die in Fig. 1 und 
2 verwendet wurden. 

Wie in Fig. 3 und 4 dargestellt, umfaBt die Vorrichtung 28 
zwei analoge Distanzfuhler 29 nach der oben beschriebenen 
Art, die im Bereich der Station 8 in einer derartigen Stellung 
und Ausrichtung angeordnet sind, daB gemaB einer zur 
Achse 5 der Bandrolle 2 senkrechten Ebene Al wahrend des 
Vorschubes bei Gebrauch der Bandrolle 2 selbst langs des 
Verlaufes P und*gemafi jeweiligen Richtungen D2 und D3 , 
wirken, die zueinander gegenuber einer zum Veriauf P selbst 
in der Station 8 senkrechten Ebene A2 symmetrisch sind. 

Der Signalgeber 30 weist einen Eingangsdifferentialab- 
schnitt 30a, der mit den Ausgangen der zwei Fuhler 29 ver- 
bunden ist, um auf bekannte Art und Weise eine DifFerenz 
zwischen den entsprechenden Ausgangssignalen zu berech- 
nen, und einen Ausgangsabschnitt 30b auf, der mit dem Ein- 
gang einer Zentrale 27 bekannter Art verbunden ist. 

Die Betriebsweise der Zufuhrungseinheit geht klar aus 
Fig. 3 und 4 und aus den obigen Ausfuhrungen hervor, wo- 
bei zum Unterschied zu dem, was unter Bezugnahme auf 
Fig. 1 und 2 beschrieben wurde, bei Erreichen der Station 8 
seitens der Bandrolle 2 das Kontroilsignal annulliert wird 
und die Hebevorrichtung 12 angehalten wird. 

Es ist jedoch zweckmaBig klarzustellen, daB die Kontroll- 
vorrichtung mit. Differential wirkung aus Fig. 3 und 4 eine 
verhaltnismaBig hohe Sensibilitat derart aufweist, daB die 
entsprechende Zufuhreinheit besonders vorteilhaft wird, wo 
man mit Band rollen zu tun hat, die einen verhaltnismaBig 
groBen AuBendurchmesser besitzen. 

Patentanspriiche 

1. Automat zur Zufuhrung einer Bandrolle an eine Be- 
arbeitungsmaschine, wobei die Bandrolle (2) eine 
Langsachse (5) und eine im wesentlichen zylindrische 
AuBenflache (6) aufweist; wobei der Automat (1)' For- 
dermittel (12) zum Vorschub der Bandrolle (2) quer zur 
Langsachse (5) langs eines vorbestimmten Verlaufes 
(P) durch eine axiale Ladestation (8) der Bandrolle (2) 
selbst hihdurch in die Bearbeitungsmaschine (3) und 
tjberwachungsmittel (26) der Fordermittel (12) zum 
Arihalten der Bandrolle (2) in der Ladestation (8) um- 
faBt; wobei die Uberwachungsmittel (26) Mittel (28) 
zur Erfassung der Stellung der Bandrolle (2) und zwi- 
schen den Erfassungs- (28) und Fbrdermitteln (12) 
zwischengeschaltete Ausarbeitungs- und Steuermittel 
(27) umfassen; wobei der Automat (1) dadurch ge- 
kennzeichnet ist, daB die Erfassungsmittel (28) minde- 
stens einen analogen Distanzfuhler (29) aufweisen und 
ein Kontroilsignal senden, das mit der Distanz in 
Wechselbeziehung steht, die zwischen der AuBenflache 
(6) und dem Distanzfuhler (29) erfaBt wurde. 

2. Automat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Fuhler (29) gemaB einer zur Langsachse 
(5) senkrechten Ebene (Al) und gemaB einer zum Ver- 
iauf P in der Ladestation (8) senkrechten Richtung 
(Dl) wirkt. 

3. Automat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Erfassungsmittel (28) durch eine Differen- 
tialerfassungsschaltung (28) festgelegt sind, die zwei 
analoge Distanzfuhler (29) umfaBt wobei die Fuhler 
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(29) gemaB einer zur Langsachse (5) senkxechten, er- 
sten Ebene (Al ) und gemaB jeweiligen Richtungen 
(D2, D3) wirken, die gegeniiber einer zweiten zurn 
Verlauf (P) in der Ladestation (8) senkrechten Ebene 
(A2) zueinander symmetrisch sind; wobei das Kon- 5 
trollsignal durch Differenz zwischen zwei Signalen be- 
stimmt wird, die jeweils mit der zwischen dem entspre- 
chenden Fuhler (29) und der AuBenflache (6) erfaBten 
Distanz in Wechselbeziehung stent. 

4. Zufuhrautomat gemaB einem beliebigen der An- 10 
spriiche von 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Verlauf (P) im wesentlichen geradlinig und vertikal ist; 
wobei die Fordermittel (12) eine Hebevorrichtung (12) 
umfassen, die der Bandrolle (2) einen langs des Verlau- 
fes (P) translatorische Bewegung erteilt. 15 

5. Automat zur Zufuhrung einer Bandrolle an eine 
Verarbeitungsmaschine, im wesentlichen wie unter Be- 
zugnahme auf eine beliebigen der beigelegten Zeich- 
nungen beschrieben. 
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